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| Abstract of EP 0104540 (A2) 

I Die Erfindung betrifft strahlenhartbare Grundiermittel auf der Basis von (Meth)Acryloylgruppen enthaltenden 
IPrapolymeren und ublichen Hilfsstoffen. Die Grundiermittel sind gekennzeichnet durch einen Gehalt an organischen 
lund/oder anorganischen Fasern, deren Faserlangen-Verteilungskurve im Bereich von 50 bis 600 [mu]m ihr Maximum 
Haulweist. Sie sind zum Beschichten von Formkorpern mit saugfahigen Untergrunden geeignet, insbesondere zum 
| kontinuierlichen Beschichten von Holzbetonformkbrpern, wie Holzbetonplatten. 
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[57] ABSTRACT 

This invention relates to radiation hardenable primers 
based on prepolymers containing (meth) acryloyl 
groups and conventional auxiliary agents. The primers 
are characterized in that they contain organic and/or 
inorganic fibres having a fibre length distribution curve 
reaching its maximum in the region of from 50 to 600 
jim. These primers are suitable for coating articles 
which have absorbent surfaces, in particular for the 
continuous coating of wood-concrete articles such as 
wood-concrete boards. 
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RADIATION HARDENABLE PRIMER 

This invention relates to radiation hardenable primers 
based on prepolymers containing (meth)acryloyl 5 
groups and conventional auxiliary agents. The primers 
are characterised in that they contain organic and/or 
inorganic fibres having a fibre length distribution curve 
reaching its maximum in the region of 50 to 600 u.m. 
These primers are suitable for coating articles which 10 
have absorbent surfaces, in particular for the continuous 
coating of wood-concrete articles such as wood-con- 
crete boards. 

It is known to use prepolymers containing (meth)ac- 
ryloyl groups in combination with reactive diluents 15 
such as mono-, di- and tri-(meth)acrylates of mono- to 
trihydric alcohols, a ketone resin, a photoinitiator, a 
sensitizing agent and optionally pigments, fillers and 
other auxiliaries as photopolymerizable coatings for 
building materials such as asbestos cement-calcium sili- 20 
cate boards, asbestos slate boards, clay or earthenware 
plates and mortar cement, etc. The coatings obtained 
after hardening are said to be resistant to solvents and 
water and have an attractive appearance and dirt-repel- 
lent properties. These advantageous characteristics are 25 
said to be due to the presence of the ketone resin (see 
German PS No. 2,937,266=U.S. Pat. No. 4,295,947). 

It is also known to harden prepolymers containing 
(meth)acryloyl groups, optionally in admixture with 
copolymerizable monomers, by ionizing radiation, e.g. 30 
electron radiation (see U.S. Pat. No. 3,770,602; DE-AS 
No. 2 003 820=GB-PS No. 1 286 591; DE-AS No. 2 339 
509= U.S. Pat. No. 3,971,711; DE-AS No. 2 343 
085=U.S. Pat. No. 4,094,925; DE-OS 2 249 446=U.S. 
Pat. No. 3,948,739; DE-OS No. 2 815 721=U.S. Pat. 35 
No. 4,108,840). 

Wood-concrete manufactured from mineralized or- 
ganic aggregates (e.g. wood chips treated with milk of 
lime), cement and water for binding is another known 
building material. Wood concrete has a density of about 40 
0.4 to 1.5 g/cm 3 and has a high thermal insulating ca- 
pacity, exceptional water resistance and high elasticity 
of compression and can easily be worked mechanically 
by sawing, drilling, nailing, filing, cutting, milling and 
the like and is fire resistant (see Ullmanns Enzyklopadie 45 
der technischen Chemie, 3rd Edition (1953), Volume 4, 
pages 232-233, publishers Urban and Schwarzenberg, 
Munich-Berlin). Wood-concrete articles such as boards, 
panels, blocks, rods and pipes, in particular planar, 
curved or corrugated boards (thickness: preferably 0.3 50 
to 10 cm, width: preferably up to 1.50 m and length: 
preferably up to 3 m) are used as ready made parts for 
interior and external construction work. 

Wood-concrete articles have a relatively coarse, 
rough, absorbent surface regardless of whether they 55 
have been sanded down or not, and all the more so the 
lower their density. These wood-concrete articles are 
coated both for the purpose of increasing their possible 
range of practical application and serviceability and in 
order to improve their appearance. 60 

It is known to the person of the art to use prepoly- 
mers containing (meth)acryloyl groups in combination 
with conventional auxiliary agents for coating wood- 
concrete boards and to harden the coatings by means of 
electron radiation. For reasons of economy, the coat- 65 
ings are preferably applied on continuously operating 
lacquering apparatus (roller lacquering or casting 
machhines). Owing to the coarse, rough, absorbent 
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surface of wood-concrete boards, it is generally neces- 
sary to apply at least two successive coats of primer and 
harden virtually each layer of primer and then smooth 
the hardened primers in order to eliminate the absor- 
bency of the boards as far as possible and fill up any 
holes and cracks in the surface. A structured top coat is 
subsequently applied preferably continuously, and 
hardened. 

It is an object of the present invention to keep the 
number of undercoats low and indeed, if possible, to 
apply only one undercoat and one top coat, and yet 
obtain a perfect lacquer finish. Moreover, it should be 
possible to apply the undercoat and top coat by means 
of continuously operating lacquering apparatus. 

This problem was solved by using, for the prepara- 
tion of the undercoat or of at least one of the under- 
coats, a primer containing organic and/or inorganic 
fibres having a fibre length distribution curve with its 
maximum in the region of from 50 to 600 /un. 

The present invention thus provides a radiation hard- 
enable primer of prepolymers containing (meth)acryl- 
oyl groups and conventional auxiliary agents, charac- 
terised in that the primer contains organic and/or inor- 
ganic fibres having a fibre length distribution curve 
which has its maximum in the region of from 50 to 600 
M-m, 

The invention also provides wood concrete articles 
coated with a radiation hardened coating of at least one 
undercoat and at least one top coat, characterised in 
that for the formation of the undercoat or undercoats, 
there is used at least one primer containing organic 
and/or inorganic fibres having a fibre length distribu- 
tion curve reaching its maximum in the region of from 
50 to 600 /im. 

The wood-concrete articles preferably have a density 
of from 1.0 to 1.5 g/cm 3 . 

The prepolymers with (meth)acryloyl groups con- 
tained in the radiation hardenable primers according to 
the invention contain at least two (meth)acryloyl 
groups, preferably 2 to 4 acryloyl groups, and are de- 
rived from polyesters, polyethers, polyepoxide com- 
pounds, aliphatic polyols, polyurethanes and vinyl poly- 
mers. (Meth)acrylate prepolymers of this type are 
known and have been described, for example, in U.S. 
Pat. Nos. 2,101.107; 2,413,973; 2,951,758; 3,066,112; 
3,301,743; 3,368,900; 3,380,831; 3,455,801; 3,469,982; 
3,485,732; 3,530,100; 3,551,246; 3,552,986; 3,628,963; 
3,660,145; 3,664,861; 3,689,610; 3,719,521; 3,732,107; 
3,782,961; 3,840,369; 3,888,830; 4,033,920; 4,081,492; 
4,206,025; GB-PS Nos. 1 006 587; 1 241 823; 1 241 824; 
1 321 372; DE-OS Nos. 1 916 499 and 2 853 921. 

The following are preferred (meth)acrylate prepoly- 
mers: Polyester (meth)acrylates, polyepoxy (meth)acry- 
lates and polyurethane (meth)acrylates. 

The conventional auxiliary agents contained in the 
primers according to the invention include reactive, 
radiation-hardenable monomers and mixtures of such 
monomers. These monomers serve as diluents for the 
prepolymer and/or they serve to vary the mechanical 
properties, e.g. the hardness, of the hardened primer 
layer. Examples of such reactive, radiation-hardenable 
monomers include acrylic and methacrylic acid esters, 
preferably of monohydric to trihydric aliphatic alcohols 
or of alkoxylation products thereof, in particular 
ethoxylation products. In the case of alkoxylation prod- 
ucts, an average of from 0.8 to 4 mol of an alkylene 
oxide such as ethylene oxide or propylene oxide, prefer- 
ably ethylene oxide, has been chemically added for each 
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hydroxyl group of the monohydric or higher hydric and copper bronzes. The pigments may also be blended 

alcohol. ^ known manner with fillers such as silica, talcum, 

Reactive, radiation-hardenable monomers which are heavy spar, chalk, gypsum, powdered asbestos or light 

particularly preferred are the acrylates of dihydric and spar. 

trihydric alcohols and their ethoxylation products. 5 The primer according to the invention m all cases 

The following are specific examples: Ethylene glycol contains inorganic and/or organic fibres having a fibre 

di(meth)acrylate, di(meth)acrylates of diethylenegly- length distribution curve which has its only maximum 

col, triethylenegiycol, tetraethyleneglycol and penta- in the region of from 50 to 600 u-m, preferably from 50 

ethylene glycol; propylene glycol di(meth)acrylate; to 200 p.m. The fibre content amounts to 10 to 30% by 

di(meth)acrylates of di- to penta-propylene glycols; 10 weight, based on the radiation hardenable components, 

neopentyl di(meth)acrylate; butane- 1,4-diol di(meth)a- The following are examples of fibres: Glass fibres, as- 

crylate; hexane-l,6-diol di(meth)acrylate; trimethylol- bestos fibres, carbon fibres and polyester, polyamide 

propane tri(meth)acrylate, and triacrylates of ethoxyl- and polyacrylonitrile fibres. Glass fibres are preferred, 

ated trimethylolpropane having a degree of ethoxyla- The diameter of the fibres is preferably below 25 u.m in 

tion of from 2.5 to 4 according to DE-PS 2 651 507. 15 particular from 10 to 20 u-m. 

The primer preferably contains, as radiation-hardena- The coating compound used for the top coat prefera- 
ble components, from 20 to 80% by weight of prepoly- bly contains, as binder, the same radiation-hardenable 
mers containing (meth)acryloyl groups and from 80 to components as those indicated for the primer, and in the 
20% by weight of reactive, radiation-hardenable mono- same percentage proportions. It does not contain any 
mers . 20 organic and/or inorganic fibres, but it must contain the 

The primer may contain, as auxiliary substances, from pigments which may also be used in the single or second 

0.001 to 0.1% by weight, based on the radiation-harden- undercoat, and in quantities of from 25 to 100% by 

able components, of conventional polymerisation inhib- weight, based on the radiation-hardenable components, 

itors or antioxidants. The following are examples of The other auxiliary agents mentioned for the primer, 

such compounds: 25 such as polymerisation inhibitors or anti-oxidants and 

4,4'-Bis-(2 > 6-di-tert.-butylphenol); antisettiing agents, may be present "in the same quantita- 

U,5-trimethyl-2,4 > 6-tris-(3,5-di-tert.-butyl-4-hydrox- tive proportions in the top coating compound. In addi- 

ybenzyl)-benzene; tion, this coating compound may contain matting agents 

4,4 / -butyIidene-bis-(6-tert.-butyl-m-cresoI); (e.g. disperse silica), levelling agents (e.g. cellulose es- 

3,5-di-tert.-butyl-4-hydroxybenzyI-phosphonic acid di- 30 ters, oiigoacrylates, silicone oils), soluble dyes, UV 

ethyl ester; absorbents (e.g. benzothiazole derivatives according to 

N,N'-bis(/3-naphthyl)-p-phenylenediamine; U.S. Pat. No. 3,189,615 or benzophenone according to 

N,N'-bis-(l-methylheptyl)-p-phenylenediamine; U.S. Pat. Nos. 3,043,709, 3,049,443, 2,693,492, 2,853,52 1 

phenyl-/3-naphthylamine; and 2,777,828) and quenchers and radical acceptors (e.g. 

4,4'-bis-(a,a-dimethylbenzyl)-diphenylamine; 35 sterically hindered amines according to DE-OS Nos: 2 

l,3,5-tris-(3,5-di-tert.-butyl-4-hydroxy-hydrocin- 417 535 and 2 456 864) in the usual quantities. 

namoyl)hexahydro-s-triazine; It may sometimes be advantageous also to use other 

hydroquinone; p-benzoquinon; hydroquinone mono- additives, either in order to improve the film-forming 

methylether; properties of the resin masses or to obtain layers with 

2,5-di-tert.-butyIquinone; toluhydroquinone; 40 exceptionally scratch-resistant surfaces. Other types of 

p-tert-butyl-pyrocatechol; resins, such as saturated or unsaturated polyesters, for 

3-methyl-pyrocatechol; 4-ethyl-pyrocatechol; example, may conventionally be added for such a pur- 

chloranil; naphthoquinone; copper naphthenate; pose. 

copper octoate; Cu(I)Cl/tri phenyl phosphite, The resins are preferably used in quantities of from 1 

Cu(I)Cl/trimethylphosphite; 45 to 50% by weight, based on the polymerisable compo- 

Cu(I)Cl/trichloroethylphosphite; nents, but only those resins should be used, and only in 

Cu(I)Cl/tripropylphosphite; and such limited quantities, that the reactivity is not im- 

p-nitrosodimethylaniline. paired. Suitable lacquer resins conventionally used in 

The primer may also contain, as auxiliary substances, the lacquer industry are mentioned in the Tables of 

from 0.1 to 5% by weight, based on the radiation hard- 50 lacquer raw materials drawn up by E. Karsten, 5th 

enable component, of antisettiing agents, for example, Edition, publishers Curt R. Vincentz, Hanover, 1972, 

dimethylstearylamine, distearylamine, stearic acid, pages 74-106, 195-258, 267-293, 335-347 and 357-366. 

metal stearates of mono-to trivalent metals, stearyl alco- Application of the undercoat or top coat may be 

hoi, the corresponding oleyl derivatives, disperse or carried out discontinuously but is preferably carried out 

highly disperse silicas, or chemically modified montmo- 55 by means of continuously operating roller lacquering or 

rillonites, or also very finely divided fillers (grain size casting machines. The thickness of the individual wet 

<20 jim) such as heavy spar, chalk, gypsum, talcum undercoat is From 25 to 150 jttm and that of the wet top 

and kaolin, used in quantities of from 5 to 50%, based on coat is from 10 to 100 u-m. 

the radiation-hardenable components. When coating wood-concrete articles having a den- 
If the primer according to the invention is applied to 60 sity > 1.2 g/cm 3 , it is sufficient to use one undercoat, 
the surface of the article as the only or the second un- optionally containing pigments and fillers, and one top 
dercoat, it may also contain from 1 5 to 40% by weight, coat. For a wood concrete article having a density < 1.2 
based on the radiation hardenable components, of white g/cm 3 , the first undercoat is preferably followed by a 
and/or coloured pigments. The following are examples: second, coloured undercoat, optionally containing pig- 
Titanium dioxide, iron oxides, chromium oxide, anti- 65 ment, before the top coat lacquer is applied, 
mony oxide, mixed oxides of cobalt/nickel and manga- Hardening is advantageously carried out by means of 
nese, chromates such as lead or strontium chromate, red ionizing radiation in an inert gas, such as nitrogen, pref- 
lead oxide, phthalocyanine pigments, and aluminium erably using electron beams. Hardening may be carried 
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out using a radiation dose from about 0.01 to about 20 the addition of 4.5 parts of acetic acid within 30 minutes. 
Megarad (Mrad). It is preferable for economical reasons Stirring is continued at 60* C. until acid number 0 (N/10 
to use continuously operating coating apparatus with NaOH/bromothymol blue) is reached, and the reaction 
sources of radiation having an accelerator voltage of mixture is then stabilized with 0.04 part of p-methoxy- 
from 100 to 500 kiloVolt (kV) and current intensities of 5 phenol and 0.02 part of toluhydroquinone. The reaction 
from 5 to 80 milli-Amps (raA). The distance of the mixture is then stirred with 25 parts of ethoxylated 
source of electron beams from the layer to be hardened trimethylol propane triacrylate (C) and cooled to room 
is usually from 10 to 20 cm. The radiation dose obtain- temperature. 

able with such apparatus is in the region of from 1 to 50 The epoxyacrylate prepolymer obtained is dissolved 
Mrad. After application of the undercoat and partial 10 to form a 75% so i ution in ethoxylated trimethylolpro- 
hardening (i.e. the layer is dust-dry and ready to be pane triacrylate (C) 

smoothed) and ^moothing of the undercoat, the ;top coat Ethoxylated trimethylolpropane triacrylate C has a 
may be applied and the coating hardened. When two degree Q f ethoxylation of 3.75 and is obtained according 
undercoats are applied the second undercoat, option- to DE . PS 2 651 507=U.S. Pat. No. 4,180,474, Methods 
ally coloured with soluble dyes and/or pgrnents. may 15 A and g The d of ethoxylation indicates the num- 
!tttftf&EFJ^J& berofmo.sofethy.eneoxidepermoloftrimethylo.prc- 
with top coat and finally hardened Polyester acrylate prepolymer D 

As will be seen from the Examples and Comparison fc Partial , a ^ ry , o ; lated ethoxylated trimethylol pro- 
Examples in the experimental part of this application, 20 ' ' * y "">«uijr»ui pro- 
the primers according to the invention provide a simpli- * „,-;,t „,„ „„„,„:„; „ „„ .,„ , . 
fied and economical process of lacquering which give A ^ " °°" ta ' n > n S acr y ,oyl S rou P s ™ d OH 
rise to reproducible coatings with consistent properties ! t r ° UPS , " t 57^1 ft """^ «tenficat.on o f an 
which provide substantial protection to the wooden "ylolpropane (OH number 550 (mg 
articles against damage by scraping, rubbing or impact 25 f^f^^f' *** ° f ethox >" at '° n about 
during transport, assembly and use and impart to them 'jwo.., .; j c 
. an attractive appearance. It was surprising to find that °. f acr y ,lc acid > »■ P ar ? of f °' uene , sul : 
when the fibres in the primer were replaced by an equal P h ° n ' c * C f\ } part ° f P-^ethoxyphenol, 1.2 parts of 
quantity of a conventional- filler but the procedure was tSS^^TT ^ /n"™ "™ 
otherwise the same, the undercoats could not prevent 30 10 92 , 3 par f ts <>f ethoxylated trimethylolpropane, 
partial penetration of the top coat lacquer into the body ™* the ™ ter . ° f rea = tlc " ,s r 5 move * a «otropically 
of the article, with the result that coatings with craters J^t", % "H? num ^ ei u bas , fallen . below 3 «■* <* 
and gross unevenness of the surface were obtained. KOH/g of * n u } ^- !? u em £ Ved . U " der 

The parts and percentages given in the following, vac " u , m f nd *« u pro ? uc ' ' s . cla " fl f d , b V flltra «° n - A 
experimental part are parts and percentages by weight 35 P****? 1 * of ethoxylated trimethylolpropane contain- 

mg OH groups and acryloyl groups is obtained. The 
EXPERIMENTAL PART partial ester has an average OH number (mg of KOH/g 

Urethane acrylate prepolymer A according to Euro- of substance) of 105 and an average acid number (mg of 
pean Pat. No. 0 000 890=U.S. Pat. No. 4,225,695 KOH/g of substance) of 2 and contains, on average, one 

29.99 Pans of isophorone diisocyanate are introduced 40 Jjydroxyl and two acryloyl groups per mot. 
into a reaction vessel and 2. 15 parts of thiodiglycol are b. Polyester „ 
added with stirring and cooling during the course of 2 , A P olvester WIth acid 32 * nig of KOH/g of 

hours, when the temperature should not exceed 60° C. substance is prepared from adipic acid and butane-1,4- 
After the addition of 0.09 part of tin-(II)-2-ethyIhexoate dl01 m a molar ratl ° of 2:1 bv solvent-free condensation, 
and 0.01 part of di-tert.-butyl-hydroquinone, 12.55 parts 45 c * f ° Ivester acrylate prepolymer D 
of 2-hydroxyethylacrylate are added while air is passed 668 Parts of the P 3 ™ 3 ^ acryloylated trimethylol- 
through the apparatus, and the temperature should not Propane prepared under (a) and 346 parts of the acid 
exceed 65' C. at this stage. When an isocyanate content polyester prepared under (b) are azeotropically esteri- 
of about 14% has been reached, after about 4 hours, fied in the P resen ce of 10 parts of p-toluenesulphonic 
30.24 parts of ethoxylated trimethylolpropane (TMP) 50 acid * °' 4 P^ of P-methoxyphenol and 0.4 part of di- 
obtained from 1 mole of TMP and 1 2 mole of ethylene tert-butylhydroqumone, using 300 parts of toluene as a 
oxide are added, with the temperature not exceeding vehicle, until no more water separates. The vehicle is 
60° C. Stirring is then continued at 60" C. while dry air distilled off under vacuum. The polyester acrylate pre- 
is passed over the reaction mixture until the isocyanate polymer D obtained has an acid number of 5.2 and 
content has fallen below 0.1%. A colourless, odourless 55 contains on average four acryloyl groups per mo!. It is 
resin is obtained (urethane acrylate prepolymer A), dissolved to form a 75% solution in hexane-l,6-dio! 
which is dissolved in 24.97 parts of hexane-l,6niiol diacrylate. 

diacrylate. EXAMPLES 
Epoxyacrylate prepolymer B according to DE-PS No. 

2 534 012=U.S. Pat. No. 4,081,492 60 EXAMPLE 1 

55.63 Parts of bisphenol-A-bis-glycidyl ether (epox- a primer having the following composition is applied 

ide equivalent 190) are heated to 60* C. in a 10 J three- to a wood-concrete board (density 1.24 g/cm*) in a 
necked flask equipped with stirrer, dropping funnel and quantity of 80 g/m 2 , using a roller lacquering machine: 
reflux condenser. 0.89 Pan of monoethanolamine is 
added at this temperature during a period of 3 hours. 65 

0.69 Part of thiodiglycol (catalyst) is then added, fol- 

lowed by the addition of 13.23 parts of acrylic acid Parts 

within 2 hours at 60* C, Which in turn is followed by Urethane acryJaie prepolymer A 100.0 
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-continued 


Parts 


75% in hexane- 1,6-diol diacrylate 


100.0 


Ethoxylated trimethyJol propane 


triacrylate C 


20.0 


Hexane- 1, 6-diol diacrylate 


Unsized glass fibres, distribution 


50.0 


curve of the fibre lengths having 




its maximum in the region of 50- 




200 fjtm, glass fibre diameter about 




14 um 
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the board, coating is not achieved uniformly and the 
primer coat obtained after hardening it uneven with 
projecting bundles of felted glass fibres so that a perfect 
coating cannot be obtained even after rubbing down 
and application of the lacquer top coat. 

The same result is obtained when the primer layer is 
applied by means of a continuously operating casting 
apparatus. 

COMPARISON EXPERIMENT 3 
Example 1 is repeated exactly except that the 50 parts 
_ e •♦••-» n w /- of S^ss fibres are replaced by 50 parts of barium sul- 

The viscosity of composition is 2.0 Pa.s at 20 C ha an a rticle size of l0 M m (approxi- 

The primer is partially hardened I by means of electron F corresponding to the glass fibre diameter of 
beams m an inert gas (nitrogen). The accelerator vol - 15 * ^. Application of the primer layer does not 
age is 320 kV the ^^^^^ provide any problems but this layer only incompletely 

ing width of 120 cm and .^^^^^^ removes the absorbency of the surface of the wood-con- 
board is 25 m/mm. The distance of he layer applied ' ges h 

from the source of electron radiation is 15 cm. , , * K . „ \. ,u a u^ r ^ 

The surface is then rubbed smooth before a top coat 20 the pnmer layer to ^^^^^^ 
lacquer having the following composition is applied in a and an unusable coating full of craters is obtained, 
quantity of 80 g/m 2 , using a roller casting machine: EXAMPLE 2 

Example 1 is repeated exactly except that 100 pans of 

Parls epoxyacrylate prepolymer B at a concentration of 75% 

Urethaneacrylate prepolymer A wojo 25 in ethoxylated trimethylol propane triacrylate C is used 
75% in hexane- 1, 6-diol diacrylate instead of 100 parts of urethane acrylate prepolymer A 
Hexane-i.Miol diacrylate 200.0 at a concentra tion of 75% in hexane- 1, 6-diol diacrylate. 
^g £SS5& m The hardened coating obtained is flawless and no 
• craters can be observed in the top coat. 



30 

The viscosity of the top coat lacquer is 2.0 Pa.s at 20° EXAMPLE 3 

C. Example 1 is repeated exactly except that the unsized 
Both layers are hardened by means of electron beams , fibres are replaced by glass f lbre s of the same 
in an inert gas. The accelerator voltage is 320 kV, the j h and dimeter wh i ch have been sized with a corn- 
cathode current 50 mA at an operating width of 120 cm 35 mercial po ly S iloxane size. 

and the transport velocity is 25 m/min. The distance A flawless coat i ng similar to that of Example I is 

from the source of electron radiation is 15 cm. obtained. 

The priming to a large extent smooths out the irregu- 
larities of the surface of the board and overcomes the EXAMPLE 4 
absorbency originally present so that the top lacquer 40 £x le j is repeated exactly except that the glass 
coat is substantially even and at no point pulled into the fibres m repIaced by glass flbres having a flbre length 
surface. No formation of craters can be observed in the dislri5ution curve w i t h its maximum in the region of 
top layer. from 2 qo to 600 (fibre diameter about 14 pirn). 

COMPARISON EXPERIMENT 1 45 A flawless coating, similar to that of Example i, is 

Example 1 is repeated exactly except that the primer obtained, 

does not contain any glass fibres and the 20 parts of EXAMPLE 5 

hexane-l,6-diol diacrylate are omitted since a viscosity wood - C ement board is primed as described in Ex- 

of 2 0 Pa^s (20 C.) is obtained without this addition. 2q{ secQnd cQloured undercoat con . 

After hardening the formation of craters is observed 50 P * hay . ^ sition indicated 

in many p^ces where the top coat lacquer has pas ed he{o Jg* Vied b means * of a roller casting machine 

through the primer to penetrate the surface of the PP > ' ^ ^ ^ 

wood-concrete board. The layer of pnmer is incapable r 
of eliminating the absorbency of the wood-concrete 
surface. 55 



Parts 


Urethane acrylate prepolymer A 


100.0 


75% in hexane- 1.6-diol diacrylate 




Ethoxylated trimethylol propane 


50.0 


triacrylate C 


55.0 


Hexane- 1,6-dto! diacrylate 


Titanium dioxide (rutile type) 


150.0 



COMPARISON EXPERIMENT 2 

Example 1 is repeated exactly except that the primer 
contains 50 parts of unsized glass fibres having an aver- 
age fibre length of 1000 /im (fibre diameter about 14 60 
fxm). At this fibre length, continuous and uniform appli- 
cation of the primer by means of a roller lacquering . 
machine is impossible. At the dosing gap between the The viscosity of the coloured undercoat is 2.0 Pa.s at 
applicator roller and the dosing roller and at the appli- 20° C. 

cator gap between the applicator roller and the surface 65 The two coats are partially hardened and rubbed 
of wood-concrete board to be coated, the glass fibres down together as described in Example 1. 
partly accumulate and agglomerate and become felted. A top coat lacquer having the composition indicated 
Where these felted agglomerates reach the surface of below is then applied in a quantity of 50 g/m 2 by means 
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of a roller lacquering machine having a foam rubber 
applicator roller: 



Parts 


Urethane acrylate prepolymer A. 


100.0 


159c in hexane-l,6-diol diacrylate 




Hexane»l,6-diol diacrylate 


160.0 


Titanium dioxide (mlile type) 


150.0 


Disperse silica 


60.0 
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The viscosity is 4.0 Pa.s at 20" C 

The layers are hardened together in an inert gas, 
using electron beams with an accelerator voltage of 320 
kV, a cathode current of 50 mA, an operating width of 15 
120 cm and a transport velocity of 25 m/min. The dis- 
tance from the source of electron beams is 15 cm. 

The primer and top coat together give produce a 
perfect coating. A textured surface is obtained by using 
a foam rubber roller. The surface satisfies the require- 2 q 
ments in all respects. All irregularitires of the surface of 
the board are covered. No formation of craters is ob- 
served. 

EXAMPLE 6 ^ 

The wood-concrete board coated in this Example has 
a density of 1. 15 g/cm 3 and is more absorbent than those 
used in the preceding Examples and Comparison Exam- 
ples. This board therefore requires the application of 
two priming undercoats with a glass fibre content 30 
whereas the coloured undercoat used in Example 5 
need not contain glass fibres. 

The first priming is carried out as described in Exam- 
ple 1. 

A coloured primer having the following composition 35 
is then applied in a quantity of 80 g/m 2 to the wet, 
transparent primer coat, using a roller casting machine: 



40 

Parts 



Urethane acrylate prepolymer A, 


100.0 


75% in hexane-1.6-diot diacrylate 




EihoxyJated trimethytolpropane 


50.0 


triacrylate C 




Hexane-l,6-diol diacrylate 


60.0 


Titanium dioxide, rutile type 


150.0 


Glass fibres having a fibre length 


50.0 


distribution curve with its maximum 




in ihe region of from 50-200 pun 





The viscosity of the coloured primer is 2.0 pa.s at 20° 

C. 

The priming undercoats are partly hardened and 
smoothed together, as described in Example 1. 

Application of the top coat lacquer and hardening of 55 
all the layers together are carried out as described in 
Example 5. 

The finished, hardened lacquer coat has a flawless 
appearance. A perfect coating is obtained in spite of the 
increased absorbency of wood-concrete boards which 60 
have a specific gravity below 1.2 g/cm 3 . All surface 
irregularities of this board are completely covered. No 
crater formation is seen in the coating. 

COMPARISON EXPERIMENT 4 65 

Example 6 is repeated exactly except that the glass 
fibres are omitted from the coloured primer and the 
quantity of hexane-l,6-diol diacrylate is reduced to 30 
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parts so that a viscosity of 2.0 Pa.s at 20" C. is again 
obtained. 

The hardened coating has craters due to the fact that 
the top coat lacquer has in many places passed through 
the primer to penetrate the surface of the board. 

The general observation is made that wood-concrete 
boards having a density below 1.2 g/cm 3 require the 
application of two undercoats containing glass fibres in 
order to fill up all the irregularities, pits and cracks in 
the board and enable a perfect coating to be obtained. 

EXAMPLE 7 

Example 6 is repeated but the following alterations: 

1. In the first undercoat, the urethane acrylate pre- 
polymer in the hexane-l,6-diol diacrylate is re- 
placed by an equal quantity of epoxyacrylate pre- 
polymer B at a concentration of 75% in ethoxyl- 
ated trimethylol propane triacrylate C. 

2. In the coloured undercoat, the urethane acrylate 
prepolymer is replaced by an equal quantity of 
polyester acrylate C at a concentration of 75% in 
hexane-l,6-diol diacrylate. 

The hardened coating has a flawless appearance. No 
crater formation can be observed. 

EXAMPLE 8 

80 g/m 2 of the coloured undercoat- from Example 6 
are applied to a wood-concrete board (density 1.24 
g/cm 3 ), using a roller lacquering machine. 

This undercoat is partly hardened and rubbed smooth 
as described in Example 1. Application of the top coat 
lacquer and hardening of both layers together are car- 
ried out as described in Example 5. The finished, hard- 
ened lacquer has a flawless appearance. . 

For wood-concrete boards having a specific gravity 
above 1.2 g/cm 3 , one priming undercoat is sufficient 
(see Example 1). Since the top coat lacquer applied as a 
textured coat in a quantity of 50 g/m 2 does not have 
sufficient covering power in such thin layers, the under- 
coat must be pigmented. 

COMPARISON EXAMPLE 5 

Example 8 is repeated exactly except that the co- 
loured undercoat of Example 6 does not contain any 
glass fibres. The quantity of hexane-l,6-diol diacrylate is 
reduced to 55 parts to obtain the same viscosity (see 
undercoating in Example 5). The layer of undercoat is 
now unable to prevent the absorbency of the wood-con- 
crete surface. Crater formation is observed in many 
places after application and hardening of the top coat 
lacquer. 

We claim: 

1. A radiation-hardenable primer comprising at least 
one prepolymer containing acryloyl groups, methacryl- 
oyl groups or both, and organic or inorganic fibers 
having a fiber length distribution curve with its maxi- 
mum in the region of 50 to 600 u.m. 

2. A radiation-hardenable primer according to claim 
1 wherein the at least one prepolymer is a polyester 
acrylate, a polyester methacrylate, a polyepoxy acry- 
late, a polyepoxy methacrylate, a poly urethane acrylate 
or a polyurethane methacrylate. 

3. A radiation-hardenable primer according to claim 
1, which contains from 20 to 80% by weight of at least 
one prepolymer containing acryloyl, methacryloyl 
groups or both and from 80 to 20% by weight of reac- 
tive radiation-hardenable monomers. 
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4. A radiation-hardenable primer according to claim 
1, which contains from 10 to 30% by weight, based on 
the radiation hardenable. constituents, of organic or 
inorganic fibres. 

5. A radiation-hardenable primer according to claim 5 
1, wherein the fibres are glass fibres. 

6. A radiation-hardenable primer comprising at least 
one prepolymer comprising a polyurethane acrylate or 
polyurethane methacrylate and organic or inorganic 



fibers having a fiber length distribution curve with its 

maximum in the region of 50 to 600 /im. 

7. A radiation-hardenable primer according to claim 

6 wherein the prepolymer is a polyurethane acrylate 

which is the reaction product of isophorone diisocya- 

nate, thiodiglycol, 2-hydroxyethyIacrylate and ethoxyl- 

ated trimethyloi-propane. 

* * » * * 
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Strahlenhartbares Grundiermittel und seine Vervendung 



Die Erfindung betrifft strahlenhSrtbare Grundiermittel 
auf der Basis von (Meth) Acryloylgruppen enthaltenden 
Prapolymeren und ublichen~Hilf sstoffen. Die Grundier- 
mittel sind gekennzeichnet durch einen Gehalt an orga- 
nischen und/oder anorganischen Fasern, deren Faserltagen- 
Verteilungskurve im Bereich von 50 bis 600 urn ihr Maxi- 
mum aufweist. Sie sind ram Beschichten von FormkQrpern 
mit saugfShigen Untergriinden geeignet, insbesondere 
zum kontinuierlichen Beschichten von Holzbetonf orm- 
korpern, wie Holzbetonplatten. 

Es ist bekannt, (Meth) Acryloylgruppen enthaltende PrS- 
polymere in Kombination mit reaktiven Verdoinnem wie 
Mono-, Di- und Tr i-(methacrylaten von ein- bis drei- 
wertigen Alkoholen, einem Ketonharz, einem Photolniti- 
ator, einem Sensibilisierungsmittel und gegebenenf alls 
Pigmenten, Ftillstoffen und weiteren Eilf smitteln als 
photopolymerisierbares Uberzugsmittel fiir Baumateria- 
lien wie Asbestzement-Calciumsilikat-Platten, Asbest- 
schieferplatten, Tonplatten, Mortelzement usw. einzu- 
setzen. Die nach der Hartung erhaltenen tiberzilge sol- 
len bestandig gegen Losungsmittel und Wasser sein, ein 
gefaliiges Aussehen und Antiverschmutzungseigenschaf ten 
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besitzen, Diese vorteilhaften Eigenschaften sollen durch 
das mitverwendete Ketonharz bedingt sein (vergl* DE-PS 
29 37 266 * US-PS 4 295 947). 

Es 1st veiter bekannt, (Meth) Acryloylgruppen enthaltende 
Prapolymere, gegebenenfalls in Abmischung mit copolymeri- 
sierbaren Monomeren, durch ionisierende Strahlen, z.B. 
Elektronenstrahlen, zu hSrten (vergl. US-PS 3 770 602; 
DE-AS 20 03 820 - GB-PS 1 286 591? DE-AS 23 39 509 * US-PS 

3 971 711? DE-AS 23 43 085 « US-PS 4 094 925; DE-OS 
22 49 446 = US-PS 3 948 739? DE-OS 28 15 721 * US-PS 

4 108 840) . 

.Als Baustoff ist ferner Holzbeton bekannt ,"der aus miner a- 
lisierten organischen 2uschlagstoffen (z.B. mit Kalkmilch 
behandelte Holzspahe) , Zement und Wasser zum Abbinden 
hergestellt wird. Holzbeton hat eine Dichte von etwa 
0,4 bis 1,5 g/cm 3 und besitzt ein hohes Warmeisolations- 
vermftgen, eine auBergewShnliche Wasserfestigkeit und 
hohe DruckelastizitSt, kann leicht mechanisch bearbeitet 
werden durch SSgen, Bohren, Nageln, Feilen, Schneiden, 
FrSsen und dergleichen und ist gegen Feuer wider stands - 
fahig (vergl. Ullmanns EnzyklopSdie der technischen 
Chemie, 3. Auflage (1953), Bd. 4, Seiten 232 - 233, 
Verlag Urban und Schwarzenberg, Miinchen-Berlin) . Holz- 
betonformkorper wie Platten, Tafeln, BlScke, St§be, 
Rohre, insbesondere plane, gewolbte oder gewellte Plat- 
ten (Dicke: vorzugsweise 0,3 bis 10 cm, Breite: vor- 
zugsweise bis 1,50 m und LMnge: vorzugsweise (bis 3 m) 
werden als Fertigteile fur den Innen- und Auflenbau ein- 
gesetzt- 
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Die Hol2betonformk*5rper bes'itzen, gleichgiiltig, ob ge- 
schliffen oder ungeschlif f en, eine relativ grobe und 
rauhe, saugfSfaige OberflSche, und dies umso mehr, je 
geringer ihre Dichte ist. Um die Anwendungsmaglichkei- 
5 ten und die Gebrauchsttichtigkeit dieser FonakSrper zu 
erhdhen und auch r um ihnen ein fttr das Ssthetische 
Empfinden gefalliges Aussehen zu geben, werden die Holz- 
betonformkerper mit Uberztigen versehen. 

Dem Fachmann ist es bekannt, fur die Beschichtung von 
10 Holzbetonpiatten (Meth) Acryloylgruppen enthaltende 
Prapolymere in ^Combination mit Oblichen Hilfsmitteln 
einzusetzen und die Hartung mittels Elektronenstrahlen 
vorzunehmen . Vorzugsweise wird die Beschichtung aus 
Wirtschaftlichkeitsgrunden auf kontinuierlich arbeitenden 
-,5 Lackieranlagen (Walzlackier- oder Gieflmaschine) vorge- 
nommen, Wegen der groben und rauhen, saugfahigen Ober- 
flache der Holzbetonpiatten sind mindestens zwei auf- 
einanderfolgende Grundierungen und Hartung praktisch 
jeder Grundierschicht sowie GlUtten der gehSrteten 
20 Grundierungen erf orderlich, um die Saugf Shigkeit der 
Holzbetonpiatten moglichst zu beseitigen und L6cher 
und Spalten in der Oberflache auszugleichen. Anschlies- 
send wird eine strukturierte Deckschicht, vorzugsweise 
kontinuierlich , aufgetragen und gehMrtet. 

25 Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, die Anzahl 
der Grundierschichten moglichst gering zu halten, ja, 
wenn m5glich, nur eine Grundierschicht und eine Deck- 
schicht aufzutragen und trotzdem eine einwandfreie 
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Lackierung zu erhalten. Grundier- und Deckschicht sollten 
auch mittels kontinuierlich arbeitender Lackieranlagen- 
appli2ierbar sein. 

Die Aufgabe wurde dadurch geldst, daB fiir die Herstel- 
lung mindestens einer der Grundierschichten bzw. der 
Grundierschicht ein Grundiermittel eingesetzt wird, das 
organische und/oder anorganische Fasern enthalt, deren 
FaserlSngen-Verteilungskurve im Bereich von 50 bis 
600 v>m ihr Maximum aufweist. 

Gegenstand der Erf indung 1st somit ein strahlenhSrtbares 
Grundiermittel. aus (Meth) Acryloylgruppen enthaltenden 
PrSpolymeren und ublichen Hilf smitteln, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Grundiermittel organische und/oder 
anorganische Fasern enthalt, deren FaserlSngen-Vertei- 
lungskurve im Bereich von 50 bis 600 \xm ihr Maximum auf- 
weist* 

Gegenstand der Erf indung sind auch Holzbetonf ormkorper , 
beschichtet mit einem strahlengeharteten Oberzug aus 
mindestens einer Grundierschicht und mindestens einer 
Deckschicht, dadurch gekennzeichnet, daB zur Herstel- 
lung der Grundierschicht bzw* der Grundierschichten 
mindestens ein Grundiermittel verwendet wird, das or- 
ganische und/oder anorganische Fasern enthalt, deren 
Faserlangen-Verteilungskurve ihr Maximum im Bereich von 
50 bis 600 urn hat. 
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Vorzugsweise besitzen die 2u beschichtenden Holzbeton- 
formkSrper eiae Dichte von 1,0 bis 1,5 g/cm 3 . 

Die in den strahlungshMrtbaren Grundiermitteln der Er- 
findung enthaltenen (Meth) Acryloylgruppen enthaltenden 
5 Prapolymeren besitzeri mindestens zwei (Meth) Acryloylgrup- 
pen, vorzugsweise zwei bis vier Acryloylgruppen, und 
leiten sich von Polyestern, Polyethern, Polyepoxidver- 
bindungen, aliphatischen Polyolen, Polyurethanen und 
Vinylpolymerisaten ab. Derartige (Meth) Aery latpriipoly- 
l0 mere sind bekannt und beispielsweise beschrieben in 
OS-PS 2 101 107; 

2 413 973; 2 951 758; 3 066 112; 3 301 743; 3 368 900; 

3 380 831 ; 3 455 801; 3 469 982; 3 485 732; 3 530 100; 
3 551 246; 3 552 986; 3 628 963; 3 660 145; 3 664 861; 

15 3 689 610; 3 719 521; 3 732 107; -3 782 961; 3 840 369; 
3 888 830; 4 033 920; 4 081 492; 4 206 025; 
GB-PS 1 006 587; 1 241 8-23 ; 1 241 824; 1 321 372; 
DE-OS 19 16 499 und 28 53 921. 

Bevorzugte (Meth) Aery latprapolymere sind Polyester (meth) - 
20 acrylate, Polyepoxy (meth) acrylate und Polyur e than (meth) - 
acrylate . 

Als iibliche Hilf smittel enthalten die erf indungsgemaflen 
Grundiermittel reaktive strahlenhartbare Monoraere oder 
Mischungen dieser Monomeren. Diese dienen als Verdiin- 
25 nungsmittel ftir das Prapolymere und/oder zur Variation 
der mechanischen Eigenschaften f z.B. der Harte, der 
ausgeharteten Grundierschicht • Derartige reaktive 
strahlenhartbare Monomere sind beispielsweise Acryl- 



Le A 21 955 



0104540 



- 6 - 

bzw. MethacrylsSurester, vorzugsweise von ein- bis drei- 
wertigen, aliphatischen Alkoholen oder von deren Oxal- 
kylierungsprodukten, insbesondere von deren Oxethylierungs 
produkten. Im Palle der Oxalkylierungsprodukte sind auf 

1 Hydroxy Igruppe des jeweiligen ein- oder mehrwertigen 
Alkohols durchschnittlich 0,8 bis 4 Mol Alkylenoxid, 
wie Ethylenoxid oder Propylenoxid, vorzugsweise Ethylene 
oxid, angelagert worden. 

Besonders bevorzugt sind als reaktive strahlenhartbare 
Monomere die Acrylate der zwei- und dreiwertigen Alko- 
hole bzw. ihrer Oxethylierungsprodukte ♦ 

Naraentllch seien beispielhaft genannt: Ethylenglykol- 
di (meth) acrylat, Di (meth) acrylate des Diethylenglykols, 
Triethylenglykols, Tetraethylenglykols und Pentaethylen- 
glykols; Propylenglykol-di (meth) acrylat; Di(meth) acrylate 
des Di- bis Pentapropylenglykols Neopentyl-di(meth)- 
acrylat; Butandiol-1 ,4-di (meth) acrylat? Hexandiol-1 ,6- 
di (meth J acrylat ; Trimethylolpropan-tr i (meth) acrylat , 
Triacrylate des oxethylierten Trimethylolpropans mit 
einem Oxethylierungsgrad von 2,5 bis 4 gemSB DE-PS 

2 651 507. 

Im Grundiermittel sind als strahlenhMrtbare Kamponenten 
vorzugsweise 

20 bis 80 Gew.-% (Meth) Aery loylgruppen enthaltende Pra- 
polymere und 

80 bis 20 Gew. -% reaktive strahlenhartbare Monomere 
enthalten. 
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Im Grundiermittel konnen als Hilfsstoffe 0,001 bis 0,1 
Gew.-%, bezogen auf strahlenhartbaxe Komponenten, an Ob- 
lichen Polymer isationsinhibitoren Oder Antioxidantien 
enthalten sein. Derartige Verbindungen sind beispiels- 
5 weise : 

4 ,4 1 -Bis- (2 ,6-di-tert • -butylphenol) , 

1 , 3 , 5-Tr imethyl-2 , 4 ,6-tris- 1 3 , 5-di-tert . -butyl-4- 

hydroxy -benzyl) -benzol , 
4 ,4 '-Butyliden-bis-Ce-tert.-butyl-m-kresol) , 
10 3 9 5 -Di-tert • -butyl-4 -hydroxybenzylphosphonsaurediethyl- 

ester, 

N , N ' -Bis- ( B-naphthyl) -p-phenylendiamin , 

N , N ' -B is- <1 -methy lhepty 1 } -p-phenylendiamin , 

Phenyl -B-naphthylamin , 
- 1 5 4 , 4 1 -Bis ( £ , jk-dimethylbenzy 1 ) -diphenylamin , 

1 ,3,5-Tris (3 , 5-di-tert*-butyl-4-hydroxyhydrocinnajnoyl) - 
hexahydro-s-tr iazin , 

Hydrochionon , p-Benzochinon , Hydrochinonmonomethylether , 

2 , 5-Di-tert . -buty Ichinon , Toluhydrochinon , 
2 o p- tert • -Buty lbren zcat echin , 

3-Methy lbrenzcatechin , 4 -Ethy lbren zcatechin , 

Chloranil, Naphthochinon, Kupfernaphthenat, 

Kupf eroctoat , Cu { I ) Cl/Tr ipheny Iphosphit , 

Cu ( I ) Cl/Tr ime thy Iphosphit , 
2 5 Cu ( I ) C 1 / .Tr ichloroetiiyl-phosFMt 

Cu (I) Cl/Tr ipropy Iphosphit , 

p-Nitrosodimethylanilin . 
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Welter kSnnen im Grundiermittel als Hilfsstoffe 0,1 bis 
5 Gew.-%, bezogen auf strahlenh&rtbare Komponenten, an 
Antiabsetzroittel vorhanden sein, beispielsweise Dimethyl- 
stearylamin, Distearylamin, Stearinsa\ure, Metallstearate 
ein- bis dreiwertiger Metalle, Stearylalkohol, die ent- 
sprechenden Oleylderivate, disperse bis hochdisperse 
Kieselsauren , chemisch 
modifizierte Montmorillonite, aber auch sehr feinteilige 
Ftillstoffe (Korngrofle 20 um) wie Schwerspat, Kreide, 
Gips, Talkum und Kaolin, diese in Mengen von 5 bis 50 %, 
bezogen auf strahlenhartbare Komponenten, 

Sofem das erf indungsgemaBe Grundiermittel als alleinige 
Oder zweite Grundierschicht auf die OberflSche des Form- 
korpers aufgetragen wird, kann das Grundiermittel noch 
15 bis 40 Gew.-%, bezogen auf strahlenhartbare Kompo- 
nenten , an WeiB- und/oder Buntpigmenten enthalten. Bei- 
spielhaft seien genannt: Titandioxid, Eisenoxide, Chrom- 
oxid r Antimonoxid, Mischoxide des Cobalts/Nickels und 
Mangans, Chromate wie Blei- Oder Strontiumchromat , 
Mennige, Phthalocyaninpigmente , Aluminium- und Kupfer- 
bronzen. Die Pigmente konnen in bekannter Weise mit 
Fullstoffen wie Kieselsaure, Talkum, Schwerspat, Kreide, 
Gips, Asbestmehl, Leichtspat verschnitten sein. 

In jedem Pall enthSlt das erf indungsgemSBe Grundier- 
mittel anorganische und/oder organische Fasem, die 
im Bereich von 50 bis 600 nm, vorzugsweise von 50 bis 
200 um der Faserlangen-Verteilungskurve ihr einziges 
Maximum aufweisen. Der Gehalt an Fasem betrMgt 10 bis 
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30 Gew.-%, bezogen auf strahlenhartbare Komponenten. 
Als Fasern seien beispielhaft genannt: Glasfasern, As- 
bestfasern, Kohlenstof fasern, Polyester-, Polyamid-, 
Polyacrylnitrilfasern, vorzugsweise Glasfasern. Der 
5 Durchmesser der Fasern liegt vorzugsweise unter 25 urn, 
insbesondere bei 10 bis 20 (in. 

Das fiir die Herstellung der Deckschicht einzusetzende 
Uberzugsmittel enthSlt als BiJidemittel vorzugsweise die 
gleicben strahlenhSrtbaren Komponenten wie fiir das 

10 Grundiermittel angegeben, und im gleichen prozentualen 
Verhaltnis. Es enthalt jedoch keine organischen und/oder 
anorganischen Fasern, dafiir zwingend die fiir die allei- 
nige oder zweite Grundierschicht einsetzbaren Pigmente, 
und zwar 25 bis 100 Gew.-%, bezogen auf strahlenhart- 

1 5 bare Komponenten. Die anderen, fiir das Grundiermittel 
angegebenen Hilf smittel wie Polymerisationsinhibitoren 
oder Antioxidantien und Antiabsetzmittel kennen in 
den gleichen Mengenverbaltnissen ixn Oberzug smittel vor- 
handen sein. Dariiber hinaus kann das Oberzugsmittel 

20 Wattierungsmlttel (z.B. disperse Kieselsaure) , Ver- 
laufmittel (z.B. Celluloseester, Oligoacrylate , Sili- 
conole) losliche Farbstoffe, UV-Absorber <z.B. Benz- 
triazolderivate gemaB US-PS 3 189 615 oder Benzophenon 
gemaB US-PS 3 043 709, 3 049 443, 2 693 492, 2 853 521 

25 und 2 777 828) sowie Quencher und Radikalf finger (z.B. 
sterisch gehinderte Amine gemaB DE-OS 24 17 535 und 
24 56 864) in den ttblichen Mengen enthalten. 

Manchmal kann es vorteilhaft sein, sei es zur Verbes- 
serung der f ilmbildenden Eigenschaf ten der Harzmassen 
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oder aber um eine besonders kratzfeste Oberf lache der 
Schichten zu erhalten, weitere Zusatze zu verwenden. 
So ist ein Abmischen mit anderen Harztypen, beispiels- * 
weise mit gesattigten oder ungesattigten Polyestem 
durchaus moglich, 

Vorzugsweise werden die Harze in Mengen von 1 bis 50 
Gew.-%, bezogen auf die polymerisierbaren Komponenten, 
eingesetzt. GrundsStzlich jedoch sollten nur solche 
Harze mitverwendet werden und ihre Menge so weit be- 
grenzt werden, daB eine BeeintrSchtigung der Reakti- 
vltat nicht auftritt. Geeignete, in der Lackindustrie 
gebrSuchliche Lackharze sind in den Lackrohstoff- 
tabellen yon E . Xarsten, 5. Auflage, Curt R. Vincentz 
Verlag, Hannover, 1972, Seiten 74 - 106, 195 - 258 r 
267 - 293, 335 - 347, 357 - 366 beschrieben. 

Der Auftrag des Grundiermittels bzw. des Oberzugsmittels 
kann diskontinuierlich erfolgen, vorzugsweise jedoch 
mittels kontinuierlich arbeitenden Walzlackier- oder 
GieBlackiermaschinen. Die Dicke der einzelnen nassen 
Grundierschicht betragt 25 bis 150 um, die der nassen 
Deckschicht 10 bis 100 urn. 

Im Falle der Beschichtung von Holzbetonformkorpern der 
Dichte>1,2 g/cm 3 genugt eine, gegebenenf alls Pigmente 
und Fiillstoffe enthaltende Grundierschicht und eine 
Deckschicht. Bei Holzbetonf onnkSrpem der Dichte 
< 1,2 g/cm 3 ist es zweckmaBig, nach erfolgter ein- 
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maliger Grundierung eine zveite, gegebenenfalls Pig- 
mente en thai ten de Farbgrundierung aufzubringen und 
dann den Decklack aufzutragen. 

Die HSxtung erfolgt vorzugswelse mittels ionisierender 
5 : Strahlung in einera Inertgas, z.B. S ticks toff , vorzugswelse durch 

Elektronenstrahlen. Sie wird tihlicherweise mit einer Stxahlendosis 

von etwa 0,01 bis ca. 20 Meaarad (Mrad) ausgef iihrt • 

Aus wirtschaftlichen Grtinden bevorzugt man kantinu- 

ierlich arbeitende Beschichtungsanlagen, deren Strahlungs- 

10 guellen eine Beschleunigerspannung von 100 bis 500 Kilo- 
Volt (kVJ und StromstMrken von 5 bis zu 80 Milll-AmpSre 
tmA) aufweisen. Der Ab stand- der Elektronenstrahlen- 
quelle von der zu helrtenden Schicht betrSgl: fiblicher- 
weise 10 bis 20 cm. Die mit solchen Anlagen erreich- 

15 bare Strahlendosis liegt bei 1 bis 50 Mrad, Nach Auf- 
trag der Grundier schicht kann nach Anhartung (d.h. 
die Schicht ist staubtrocken und schleifbar) und Glat- 
ten der Grundier schicht die Deckschicht aufgetragen 
und die Beschichtung ausgehMrtet werden. Bei Auftrag 

2 0 von zvei Grundier schichten kann die zweite, gegeben- 
enfalls durch ISsliche Farbstoffe und/oder Pigmente 
eingefarbte Grundier schicht auf die noch nasse erste 
Grundierung aufgetragen, angeh&rtet, gegiattet, mit 
der Deckschicht versehen und anschlieBend ausgehJirtet 

25 werden* 

Wie aus den Beispielen und Vergleichsbeispielen im ex- 
periment e lien Teil der Anmeldung hervorgeht, erlauben 
die erfindungsgemSBen Grund'iermittel ein vereinf achtes 
und wirtschaftliches Lackierverfahren, das reprodu- 
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zierbare Beschichtungen m±t gleichbleibenden Eigen- 
schaften ergibt, die den HolzformkSrper vor Belastungen 
durch Scheuern, Reiben und Schlag bei Transport, Mon- 
tage und Gebrauch weitgehend schtttzen und ihm ein ge- 
falliges Aussehen verleihen. Dabei war Qberraschend, 
dafi bei Ersatz der Fasern im Grundiermittel durch die 
gleiche Menge eines tfblichen Ptillstof f es , aber sonst 
gleicher Arbeitsweise , Grradierungen erhalten werden, 
die ein teilweises Eindringen des Decklackes in den 
HolzformkSrperuntergrund nicht vermeiden, so dafi Be- 
schichtungen mit Kratem und groflen Dnebenheiten in 
der OberflSche erhalten werden. 

Die in dem nachf olgenden experimentellen Teil angege- 

benen Teile und Prozentangaben be Ziehen sich auf das Gewicht* 
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EXPERIMENTELLER TEIL 

Orethana crylatprapolymerer A gemSB EuropSlschem Patent 
Nr. 0 000 890 = US-Patent 4 225 695 

29,99 Telle I sophor ondiisocyanat werden vorgelegt und 
5 unter Ktihlen und RUhren innerhalb von 2 Stunden 2,15 
Telle Thiodiglykol zudosiert, wobei die Temperatur von 
60 °C nicht iiber schritten werden sollte. Anschlieflend 
werden unter Oberleiten von Luft und nach Zugabe von 
0,09 Teilen Zinn-II-2-ethylhexoat sowie 0,01 Teilen 

10 Di-tert.-butylhydrochinon 12,55 Telle 2-Hydroxyethyl- 
acrylat zudosiert, wobei die Temperatur von 65 °C nicht 
Oberschritten werden sollte. Nach Erreichen des NCO- 
Wertes von ca. 14 % nach ca» 4 Std. werden 30.24 Telle 
oxethyliertes Triroethylolpropan (TMP) aus 1 Mol TMP 

15 und 12 Mol Ethylenoxid zudosiert, wobei 60 °C nicht 

Oberschritten werden sollen. Unter Oberleiten txockener 
Luft wird so lange bei 60 °C gervihrt, bis der NCO-Wert 
<Q,1 % ist. Es wird ein farb- und geruchloses Harz 
(Urethanacrylatprapolymer A) erhalten, das in 24,97 

2 q Teilen Hexandiol-1 ,6-diacrylat gel5st wird. 

Epoxyacrylatprapolytner B gemSB DE-PS 2 534 012 
= US-Patent 4 081 492 

55,63 Teile Bisphenol-A-bisglycidylether (EpoxidSqui- 
valent 190) wurden in einem 10-^-Dreihalskolben mit 
25 Riihrer, Tropf trichter und Rttckf luBkiihler auf 60 °C er- 
hit2t. Bei dieser Temperatur wurden 0,89 Teile Mono- 
ethanolamin im Zeitraum von 3 Stunden zugegeben. An- 
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schliefiend werden 0,69 Telle Thiodiglykol (Katalysator) 
zugesetzt und 13,23 Telle AcrylsSure bei 60 °C iixnerhalb 
von 2 Stunden und daran anschlieBend 4,5 Telle Essig- 
sSure innerhalb 30 Min. zudosiert. Es wurde bei 60 °C 
gertihrt, bis die Saurezahl 0 (n/10 NaOH/Bromthymol 
blau) erreicht war und dann mit 0,04 Teilen p-Methoxy- 
phenol und 0,02 Teilen Toluhydrochlnon stabilisiert. 
Nach Verrtihren mit 25 Teilen oxethyliertera Trimethylol- 
propantriacrylat tC) wurde auf Zimmerteiaperatur ab- 
gekittilt. 

Es wurde ein EpoxyacrylatprMpolymer erhalten, gelSst 

75 %ig in oxethyliertem Triraethylolpropantriacrylat (C) . ~ 

Oxethyliertes Trlmethylolpropan-triacrylat C 

besitzt einen Oxethylierungsgrad von 3,75 und wird er- 
halten gemSB DE-PS 2 651 507 = US-Patent 4 180 474, Vor- 
schriften A und B. Der Oxethylierungsgrad gibt die 
Anzahl der Mole Ethylenoxid pro Mol Trimethylolpropan 
an. 

Polyesteracrylatprapolymer D 

a. Partiell acryloyliertes oxethyliertes Trimethylol- 
propan 

Es wird ein OH-gruppenha 1 tiger , Acryloylgruppen 
enthaltender Partialester hergestellt, indem ein 
oxethyliertes Trimethylolpropan/OH-Zahl 550 (mg 
KOH/g Substanz) , Oxethylierungsgrad ca. 3,75_7 
mit Acrylsaure azeotrop verestert wird. 
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925 Telle oxethyliertes Trimethylolpropan werden mit 
430 Teilen AcrylsSure, 12 Teilen p-Toluolsulf on- 
sSure, 1 Teil p~Methoxyphenol, 1,2 Teilen Di-tert.- 
butyl-hydrochinon und 280 Teilen Toluol versetzt 
5 und das entstehende Reaktionswasser azeotrop ent- 

fernt. Nach Erreifchen einer Saurezahl kleiner 3 
{mg KOH/g Substanz) wird das Losungsraittel im Va- 
kuum sntfemt und das Produkt einer Kiar filtration 
unterworfen. Es wird ein OH-gruppenhaltiger , Acrylo- 

10 ylgruppen enthaltender Partialester des oxethy- 

lierten Trimethylolpropans erhalten, der durchschnitt 
lich eine OH-Zahl (mg KOH/g Substanz) von 105 und 
eine Saurezahl (rag KOH/g Substanz) von 2 besitzt 
und durchschnittlich pro Mol eine Hydroxyl- und 

15 zwei Acryloylgruppen enthait. 

b. Polyester 

Durch Schraelzkondensation aus AdipinsHure und Butan- 
diol-1,4 im Molverhaltnis 2 : 1 wird ein Polyester 
der Saurezahl 328 mg KOH/g Substanz hergestellt. 

20 c * Polyesteracrylatprapolymer D 

668 Teile des unter a* hergestellten, partiell 
acryloylierten Triinethylolpropans und 346 Teile 
des unter b. hergestellteri sauren Polyesters wer- 
den in Gegenwart von 10 Teilen p-Toluolsulfonsaure 
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und jeweils 0,4 Teilen p-Methoxyphenol und Di-tert.- 
butylhydrochinon mit 300 Teilen Toluol als Schlepp- 
mlttel azeotrop verestert, bis sich kein Wasser mehr 
abscheidet. Das Schleppmittel wird im Vakuum abdestil- 
liert. 

Das erhaltene PolyesteracrylatprSpolymer D weist eine 
SSurezahl von 5.2 auf und enthaat pro Mol durch- 
schnittlich vier Acryloylgruppen. Es wird 75%ig in 
Hexandiol-1 ,6-diacrylat gelSst. 
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Beispiele 
Belspiel 1 

Auf eine Holzbetonplatte (Dichte: 1,24 g/cm 3 ) werden mlt 
Hilfe einer Walzlackierraaschine 80 g/m 2 einer Grundierung 
5 folgender Zusaramen set rung aufgetragen: 

Teile 

Urethanacrylatprapolymer A 

75%ig in Hexandiol-1 ,6-diacrylat 100,0 

Oxethyliertes Trimethylolpropan- 
10 triacrylat C 100,0 

Hexandiol-1 ,6-diacrylat 20 ,0 

Glasfaser, unbeschlichtet, Verteilungs- 50,0 
kurve der Faserlangen hat im Bereich 
50 - 200pm ihr Maximum, Glasfaser- 
15 durchmesser ca. 14 \xm 

Die Viskositat der Zusammensetzung betrSgt 2,0 Pa.s bei 
20°C. 

Die Grundierung wird mittels Elektronenstrahlen in 
Inertgas (Stickstoff) angehartet. Die Beschleuniger- 
20 spannung betragt 320 kV, der Kathodenstrom 10 mA bei 
einer Arbeitsbreite von 120 cm und die Transportge- 
schwindigkeit der Platte 25 m/min. Abstand der Grundier- 
schicht von der Elektronenstrahlquelle 15 cm. 
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warden- mittels WalzgieBmaschine 80 g/m eines Decklacks 
folgender Zusaromensetzung aufgetragen: 



Titandioxid (Rutiltyp) 150,0 
disperse Kieselsaure (Mattierungs- 
mittel) 60 '° 

Die ViskositSt des Decklacks betrSgt 2,0 Pa,s bei 20 °C. 

Die HSrtung beider Schichten erfolgt mittels Elektronen- 
strahlen in Inerlzgas. Die Beschleunigerspannung betragt 
320 kV, der Kathodenstrom 50 mA bei einer Arbeitsbreite 
von 120 cm und die Transportgeschwindigkeit 25 m/min. 
Der Abstand von der Elektronenstrahlquelle betragt 15 
cm. 

Die Grundierung fiillt weitgehend die Onebenheiten der 
Plattenoberflache aus und unterbindet ihre urspriinglich 
vorhandene Saugf Shigkeit , so daB die Decklackierung nahe 
zu flachig ist und an keiner Stelle in die Oberfiache 
eingezogen wird. Eine Kraterbildung in der Deckschicht 
kann nicht festgestellt werden. 



Teile 



UrethanacrylatprSpolymer A 
75%ig in Hexandiol-1 ,6-diacrylat 



100,0 



Hexandiol-1 , 6 -d iacry lat 



200,0 
150,0 
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Verqleichsversuch 1 

Beispiel 1 wird exakt wiederholt, mit der Snderung, da£ 
das Grundiermittel keine Glasfaser enthalt. Welter ent- 
fallt die Hexandiol-1 ,6-diacrylatmenge von 20 Teilen, da 
5 auch ohne diesen Zusatz eine ViskositSt von 2,0 Pa,s 
(20°C) erreicht wird. 

Nach der Hartung ist an vielen Stellen Kraterbildung zu 
beobachten, da der Decklack an diesen Stellen durch die 
Grundierung in die Oberflache der Holzbetonplatte einge- 
10 drungen ist. Die Grundierschicht ist nicht in der Lage, 
die SaugfShigkeit der Holzbetonoberf IMche zu unterbinden. 

Verglelchsversuch 2 

Beispiel 1 wird exakt wiederholt, mit der Anderung, dafi 
das Grundiermittel 50 Telle unbeschlichtete Glasfasern 

15 der durchschnitt lichen Faserlange von 1000 um (Faser- 
durcbmesser ca. 14 inn) enthalt. Bei dieser Faserlange 
ist jedoch ein kontinuierlicher und gleichmSBiger Auf- 
trag der Grundierung mittels der Walzlackiermaschine 
nicht mttglich. Am Dosierspalt 2Wischen Auftrags- und 

20 Dosierwalze sowie a© Auf tragsspalt zwischen Auftrags- 
walze und zu beschichtender Oberflache der Holzbeton- 
platte stauen sich teilweise die Glasfasern und agglo- 
roerieren unter Verfilzung. Soweit diese verfilzten 
Agglomerate auf die Plattenoberf lache gelangen, be- 

25 wirken sie eine ungleichmaBige Beschichtung und erge- 
ben nach der Aushartung eine unebene Grundierung mit 
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herausragenden verfilzten Glasfaserbiischeln, die auch 
nach dem GlStten und Decklackauftrag keine elnwandfreie 
Beschichtung ergibt. 

Das gleiche Ergebnis wird erhalten, wenn dier Auftrag der 
Grundierschicht mit einer kontinulerlich arbeitenden 
Gieflauf tragsanlage erfolgt. 

Vergleichsversucfa 3 

Beispiel 1 wird exakt- wiederholt, mit der Anderung, daB 
die 50 Teile an Glasfasem durch 50 Teile Bariumsulfat 
der mittleren KorngrQBe 10 urn (ungefahr entsprechend 
dem Glasfaserdurchmesser von ca. 14 m) ersetzt werden. 
Der Grundierschichtauftrag laflt sich problemlos durch- 
fuhren, jedoch unterbindet die Grundierschicht die vor- 
handene Saugf ahigkeit der Holzbetonplattenoberflache 
nur unvollstandig. Der Decklack dringt teilweise durch 
die Grundierschicht in die Plattenoberflache ein und 
ergibt eine mit Kratern durchsetzte unbrauchbare Be- 
schichtung. 



Beispiel 2 

Beispiel 1 wird exakt wiederholt, mit der Anderung, daB 
anstelle von 100 Teilen Urethanacrylatprapolymer A, 
75%ig in Hexandiol-1 ,6-diacrylat , 100 Teile Epoxyacrylat 
prapolymer B, 75%ig in oxethylierteia Trimethylolpropan- 
triacrylat C, verwehdet wird. 



Le A 21 955 



- 21 



0104540 



Die erhaltene ausgehSrtete Beschichtung ist einwandfrei, 
es konnte keine Kraterbildung im Uberzug festgestellt wer- 
den» 

Beispiel 3 

Beispiel 1 wird exakt wiederholt, mit der flnderung, da6 
die unbeschlichteten Glasfasem durch mit einem handels- 
tiblichen Polysiloxan beschlichtete Glasfasem gleicher 
Lange und gleichen Durchmessers ersetzt werden, 

Es wird eine einwandfreie Beschichtung entsprechend 
Beispiel 1 erhalten. 

Beispiel 4 

Beispiel 1 wird exakt wiederholt, mit der JSnderung, daB 
die Glasfasem durch Glasfasem ersetzt warden , derea 
Maximum in der Verteilungskurve der Faserlangen im Be* 
reich von 200 bis 600 pm liegt (Faserdurchmesser ca, 
14 urn) . 

Es wird eine einwandfreie Beschichtung analog Beispiel 1 
erhalten . 

Beispiel 5 

Eine Holzzementplatte wird wie in Beispiel 1 grundiert. 
Auf die noch nasse, transparente erste Grundierschicht 
werden 80 g/m 2 einer zweiten, Pigment enthaltenden Farb- 
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grundierung folgender Zusainmensetzung mit Hilfe einer 
WalzgieBmaschine aufgetragen: 



Telle 



Urethanacrylatprapolymer A 
75%ig in Hexandiol-1 ,6-diacrylat 



100,0 



Oxethyliertes Trintethylolpropan- 
triacrylat C 



50,0 



Hexandiol-1 , 6 -diacrylat 
Titandioxid (Rutiltyp) 



55,0 
150,0 



Die Viskositat der Farbgrundierung betragt 2 f 0 Pa.s 
bei 20°C. 

Die Grundierungen werden gemeinsam, wie in Beispiel 1 , 
angehartet und geglattet. 

AnschlieBend werden mit einer Walzlackierroaschine , in 
der sich als Auftragswalze eine Moosgummiwalze befindet, 
50 g/m 2 eines Decklackes folgender ZusaramensetzTing auf- 
getragen: 



Telle 



Urethanacrylatprapolymer A, 



20 75%ig in Hexandiol-1 ,6-diacrylat 
Hexandiol-1 ,6-diacrylat 
T itan diox id ( Ru t i 1 1 y p ) 
disperse KieselsSure 



100,0 
160,0 
150,0 
60,0 
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Die ViskositSt betrSgt 4,0 Pa.s bei 20°C. 

Die HSrtung erfolgt gemeinsam in Inertgas mit Elek- 
tronenstrahlen von 320 kV Beschleunigerspannung, von 
50 mA Kathodenstrom bei 120 cm Arbeitsbreite und einer 
5 Transportgeschwindigkeit von 25 ra/min. Der Ab stand von 
der Elektronenstrahlquelle betrSgt 15 cm, 

Grundierungen und Decklack ergeben eine einwandfreie 
Lackierung „ Durch den Binsatz der Moosgummiwalze ist 
die OberflSche strukturiert. Sie geniigt in jeder Weise 
10 den an sie gestellten Ansprlichen. Alle Unebenheiten der 
PlattenoberflSche werden Oberdeckt. Kraterbildungen 
konnen nicht festgestellt werden. 

Beispiel 6 

In diesem Beispiel wird eine Holzbetonplatte mit einer 
15 Dich-be von 1,15 g/cm 3 beschichtet, die eine grSfiere 
SaugfShigkeit besitzt als die in den vorbergehenden 
Beispielen und Vergleichsversuchen verwendeten. Daher 
sind bei dieser Holzbetonplatte zwei Grundierungen, 
stets mit Glasfaseranteil, erf orderlich, wShrend im 
20 Beispiel 5 die Farbgrundierung keine Glasfaser zu ent- 
halten braucht. 

Die erste Grundierung erfolgt, wie in Beispiel 1 be- 
schrieben . 

Auf die nasse, transparente Grundierung werden mittels 
25 Waizgiefimaschine 80 g/m 2 Farbgrundierung folgender 
Zusaramensetzung aufgetragen: 
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Teile 



Urethanacrylatprapolymer A, 

75%ig in Hexandiol-1 ,6-diacrylat 100,0 



Oxethyliertes Trimethylolpropan- 
txiacrylat C 
Hexandiol-1 , 6-diacrylat 
Titandioxid, Rutiltyp 



50,0 
60,0 
150,0 



Glasfaser, deren Verteilungskurve 

der Glasf aserlangen im Bereich von 

50 - 200 urn ihr Maximum aufweist 50 ,0 

Die Viskositat der Farbgrundierung betrSgt 2,0 Pa,s 
bei 20 °C. 

Die Grundierungen werden gemeinsam, wie in Beispiel 1, 
angehartet und gegl&ttet. 

Der Auftrag des Decklackes und gemeinsame Hartung der 
Schichten erfolgen nach Beispiel 5. 

Die fertige, ausgehartete Lackierung zeigt ein einwand- 
freies Aussehen. Trotz des bei Holzbetonplatten mit 
einem spez. Gewicht unter 1,2 g/cm 3 verstSrkt vorhan- 
denen Saugvermogens wird eine einwandfreie Beschich- 
tung erhalten. Alle Onebenbeiten dieser Platte werden 
einwandfrei iiberdeckt. Es ist keine Kraterbildung im 
Oberzug zu beobachten. 
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Verglelchsversuch 4 

Beispiel 6 wird exakt wiederholt, jedoch mit der Xnderung, 
dafl in der Farbgrundierung die Glasfasern f ortgelassen 
werden, und die Menge an Hexandiol-1 ,6-diacrylat auf 
5 30 Tie verringert wird, urn ebenfalls eine Viskositat 
von 2,0 Pa.s bei 20°C zu erhalten. 

Der ausgehartete Oberzug weist Krater auf, da der Deck- 
lack an vielen Stellen durch die Grundierung in die Plat- 
tenoberfiache eingedrungen ist. 

10 Allgemein wurde festgestellt, daB bei Dichten der Holz- 
betonplatten unter 1,2 g/cm 3 zwei, Glasfasern enthal- 
tende Grundierungen erforderlich sind, urn alle Uneben- 
heiten, Locher und Spalten der Platte auszufxillen und 
eine einwandfreie Beschichtung zu ermdglichen. 

Beispiel 7 

i o 

Beispiel 6 wird wiederholt, jedoch mit folgenden 
Anderungen : 

1. Die erste Grundierung enthait anstelle des Urethan- 
acrylatprapolymers in Hexandiol-1 ,6-diacrylat die 

20 gleiche Menge EpoxyacrylatprSpolymer B, 75%ig in 

oxethyliertem Trimethylolpropan-triacrylat C. 

2. In der Farbgrundierung ist das UrethanacrylatprM- 
polymer durch die gleiche Menge Polyesteracrylat C, 
75%ig in Hexandlol-1 ,6-diacrylat, ersetzt worden. 
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Der ausgehartete Uberzug besitzt ein einwandfreies Aus- 
sehen. Es kann keine Kraterbildung festgestellt werden. 

Belspiel 8 

Auf eine Hol2betonplatte (Dichte 1,24 g/cm 3 } werden mit* 
Hilfe einer Walzlackiermaschine 80 g/m 2 der Farbgrundie- 
rung des Beispiels 6 aufgetragen. 

Die Grundierung wird wie Beispiel 1 angehartet und ge- 
glSttet. Der Auftrag des Decklackes und die gemeinsame 
Hartung der beiden Schichten erfolgen nach Beispiel 5. 
Die fertige, ausgehSrtete Lackierung zeigt ein ein- 
wandfreies Aussehen. 

Bei Holzbetonplatten mit einem spez. Gewicht tiber 1,2 
g/cm 3 reicht eine Grundierung aus (siehe Beispiel 1). 
Da der mit 50 g/m 2 strukturiert aufgetragene Decklack 
in seinen dlinnen Schichten kein ausreichendes Deckver- 
mogen aufweist, muB die Grundierung pigraentiert sein. 

Vergleichsversuch 5 

Beispiel 8 wird exakt wiederholt, mit der Jinderung, dafl 
die Farbgrundierung des Beispiels 6 keine Glasfaser ent- 
halt,. Die Hexandiol~1 ,6-diacrylatmenge ist zum Viskosi- 
tatsausgleich auf 55 Teile zurtfckgenommen (siehe Grun- 
dierung des Beispiels 5) . Die Grundierschicht ist jetzt 
nicht in der Lage, die Saugf ahigkeit der Bolzbetonober- 
flache zu unterbinden. Nach Auftrag und HSxtung des 
Decklackes ist an vielen Stellen Kraterbildung zu beo- 
bachten . 
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Patentansprtiche : 

1. StrahlenhSrtbares Grundiermittel aus (Meth) AcryloyI 
gruppen enthaltenden PrMpolymeren und Oblichen 
Hilf smitteln , dadureh gekennzeichnet, daB das Grun- 
diermittel organische und/oder anorganische Fasern 
enthSlt, deren FaserlSngen-Verteilungskurve im Be- 
reich von 50 bis 600 urn ihr Maximum aufweist. 

2. Grundiermittel gemafi Anspruch 1, dadureh gekenn- 
zeichnet, daB es 10 bis 30 Gew.-% , bezogen auf 
strahlenhartbare Bestandteile , an organischen und/ 
oder anorganischen Fasern enth&lt, 

3 • Grundiermittel gemSB Anspruch 1 , dadureh gekenn- 
zeichnet, daB die Fasern Glasfasem sind. 

4. Holzbetonformkorper, beschichtet mit einem strahlen 
gehSrteten Uberzug aus mindestens einer Grundier- 
schicht und mindestens einer Deckschicht, dadureh 
gekennzeichnet, daB zur Herstellung der Grundier- 
schicht bzw. der Grundierschichten mindestens ein 
Grundiermittel gemaB Anspruch 1 verwendet worden 
ist. 
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